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Tiim Baglanti elemanlari icin
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Civata; makine, tesis ve arac liretiminde kuskusuz en énemli ¢oziilebilir
baglanti elemanidir. Coziilebilir baglantilarin iicte ikisinden fazlasi
civatalarla yapilmaktadir. Sadece Almanya‘da yilda 50 milyardan fazla
civata kullanilmaktadir. Bu civatalarin biiyiik bir boliimii M12'den daha
kii¢iik olarak boyutlandirilmistir, ancak biiyiik civatalarda adetler de
artmaktadir. Ciinkii son on yilin trendi, ekolojik nedenlerden dolayi daha
biiyiik makine ve tesislere dogru gitmektedir.

Bugiin is makineleri, ucaklar, enerji santralleri, tiirbinler ve hatta kdpriiler
ve gokdelenler, birkag yil 6nce miimkiin olmayan biiyiikliiklerde
tiretilmektedir. Boyutlarin biiyiitiilmesi ile birlikte buna gére biiyiik
baglanti elemanlari gerekli olmaktadir veya mevcut civata baglantilarinin
daha yiiksek kapasitede olmasi ve bu sekilde daha ¢ok gerilmesi
gerekmektedir.

Bu arka plandan yola ¢ikarak HYTORC, baglanti teknolojileri konusunda
diinya ¢apinda lider iiretici olarak diinya ¢apindaki miisterilerine daha
fazla verimlilik, karlilik, giivenlik ve kalite sunabilmek i¢in daima yeni
ve daha verimli aletler, baglanti elemanlari, baglanti yontemleri

gelistirmektedir.
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Baglanti teknolojisi
made by HYTORC

® Kapsamli iiriin portfoyii

® Uzun yillara dayanan uyqulama yetkinligi ,

e Tiim uygulamalar icin yenilikgi ve ~ _
ozel tasarim baglanti ¢coziimleri

* /SO 9001 ve KTA 1401 uyarinca sertifikali
* Miisteriye yakin satis noktalari

e Servis odakli hizmetler




HYTORC BAGLANTI TEKNOLOJISI

En iyi ¢oziim:

Ideal baglanti kalitesi
icin yenilikci teknoloji
ve akilli yontemler.

HYTORC, baglanti teknolojisinin lider iireticisi ve ¢cok sayida

endiistrilerin giivenilir is ortagidir. Genis bir (iriin yelpazesi,

yliksek kalite standartlari, essiz servis hizmeti ve degerli 6zel

yetkinliklerimiz ile yiiksek talepli uygulamalarinizdaki baglantilar

icin en iyi ¢oziimleri kendimiz gelistiriyoruz.

HYTORC, ¢ozilebilir baglantilar icin yenilikgi
cOziimler gelistirmekte ve tiretmektedir ve hizli
aletleri ve montaj sistemleri ile makine, arag ve
tesis muhendisligi, enerji, kimya, petrokimya ve
riizgar enerjisi sektorlerinde yliksek bir rekabet
glicliicin 6nemli bir katki saglamaktadir.

Ozel taleplerinize gore sizin i¢in, baglant
teknolojisinin diinya ¢apindaki kapsamli
yelpazesinden en iyi ¢dziimii tanimliyoruz.
e Hidrolik tork anahtarlari

e Pnomatik tork anahtarlari

e Elektrikli tork anahtarlari

e Patentli baglanti elemanlari

e Yenilik¢i baglanti teknolojisi

e Akilli sistem ¢oziimleri

« AVANTI-10 SIMULTORC flans montajinda

Bu portfdyle ve iiriin gelisimi, miihendislik
ve sistem danismanligi ile ilgili temel
yetkinliklerimiz bazinda onlarca yil boyunca
baglanti teknolojisinde diinya ¢apinda essiz
bir uzmanlik bilgisi gelistirdik.

Is giivenlikli ve kullanici dostu sistemler ve
uygulamaya yonelik ¢oziimlerle miisterilerimize
civata baglantilarini daha planlama asamasinda
maliyetler, kalite, verimlilik ve tesis
kullanilabilirligi agisindan en uygun sekilde
tasarlamalari konusunda yardimci oluyoruz. Bu
sayede miisterilerimiz icin 6nemli bir avantaj
yaratiyoruz ve bu nedenle uzun yillardan beri
lider sirketler tarafindan aranan biris ortagi
olarak tanimlaniyoruz.

Siz de HYTORC firmasini baglanti teknolojisindeki
¢ozlimlerinizin bir pargasi yapin!



En iyi baglanti teknolojisi
Made by HYTORC

HYTORC firmasi VDI2230 uyarinca tiim sikma yontemleri, yenilik¢i baglanti
elemanlari ve miisteri odakli servis hizmetleriyle hidrolik baglanti teknolojisinde
komple bir program sunmaktadir. Hizli, giivenli, yenilikgi.

Almanya, Avusturya, Isvicre, Tiirkiye ve Azerbaycan igin HYTORC
merkezinin adresi Miinih Krailling'dir. HYTORC 1985 yilindan beri,

275 yildan fazla bir sirket tarihcesine sahip olan ve HYTORC markasini
siirekli olarak gelistirilen Barbarino & Kilp GmbH ticaret sirketi
tarafindan yiriitilmektedir.

Ekibimiz su anda Krailling merkezinde ve diger satis ve servis
lokasyonlarinda bulunan 40 ¢alisanimizdan olusmaktadir. Ekip yapisi
merkez lizerinden yiiksek derecede miihendislik, yonetim, islem ve
lojistik verimi ve ¢esitli yerel lokasyonlar tizerinden yerinde miisteri
danismanligi saglamaktadir.

isverenlerimiz tamamen miisteri ve hizmet odakli calisma seklimizi
takdir etmislerdir. HYTORC kendi biinyesinde basing, tork ve 6n
gerilim kuvveti ile ilgili kendi kalibrasyon merkezine sahiptir.
Musterilerimizi daha planlama asamasinda destekleyen CAD
tasarim merkezimiz sayesinde 6zel iiretimleri de uygulayabilmekte
T Genel Miidiirler Catrin ve Patrik Junkers ve planlama yardimlari sunabilmekteyiz. Augsburg'da en iyi
kardesler Barbarino & Kilp GmbH sekilde donatilmis bir egitim merkezimizde yonetim, tasarim, kalite
glivencesi ve montaj konularinda verilen egitimler, sirkette sertifikal
baglanti uzmanlik bilgisinin var olmasini saglamaktadir. Yerinde
servis ve esnek finansman hizmetleri gibi essiz servis hizmetleri
portfoyl tamamlamaktadir.

@ @ HYTORC diinyasina hos geldiniz!

ISO 9001 ISO 29990

T 1S0 9001 ve ISO 29990 uyarinca sertifikali




HYTORC BAGLANTI TEKNOLOJISI

HYTORC essiz ¢oziimler sunuyor

v 1968 yilindan bu yana uygulama yetkinligi

v Hizlive is giivenlikli civatalama, destek / reaksiyon
kolu olmadan siirtiinme degeri sabitleri.
Bas uistii uygulamalarda, patlayici ortamlarda
(ATEX onay1) ve de su altinda yapilan baglantilarda
uzaktan kumanda ile el degmeden kullanim

v’ Endiistri 4.0 anlaminda akilli hidrolik baglant
teknolojisi.
Optimum denetim, sistem seffafligi, sistem analizi,
clvata yonetimi ve yontem verilerinin goriintiilenmesi
sayesinde giivenli montaj yontemleri HYTORC sistemi
VDI/VDE 2862-2 ve daha fazlasinin asgari
gereksinimlerini karsilamaktadir.

" Ozellikle diisiik sizinti oranlaniyla siirdiiriilebilir
sizdirmaz flans baglantilari
Elle sikmada sizdirmazlik metresi basina yilda 14,2 kg
urtin kaybi yerine paralel calisan birden fazla hidrolik
tork anahtarinin ve sabit siirtiinme degerli baglanti
elemanlarinin ayni anda kullanimi sayesinde simdi
sizdirmazlik metresi basina yilda 0,1 kg iiriin kaybi
mimkindir.

v Bakim gerektirmeyen civata baglantilari
Nominal 6n gerilme kuvvetleri, bes adet sabit
siirtinme degerli baglanti elemanlarinin
kullanilmasiyla ve / veya germe siniri kontrollii veya
tork déndiirme acisi kontrolldi sikma ydntemleri
sayesinde sorunsuzca yiikseltilebilmektedir.

+ Hidrolik, pnématik, elektronik ve akii alanlarinda
60 Nm ila 190.000 Nm arasinda anahtarla kapsamli
iriin portfoyd

v Galvanize baglanti garnitiirleri gibi standart civata
baglantilari, ankraj civatalari, M200 biyiikligiine ve
18 m uzunluga kadar yuvarlanmis saplama disleri tim
endistriicin en uygun kalitede ve sertifikada.

v Sabit siirtiinme degerli ve burulma emniyetli baglanti
elemanlan
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T Miinih Krailling'deki HYTORC merkezi

v

Yaglama maddeleri ile pas sékiiciiler ve metal
temizleyiciler

v

Dis ve i¢ dis temizleyicileri ile somun parcalayicilar
ve kaldirma araglan

v

Miisteriye yakin satis noktalari

v

Yerinde servis

is givenliginizin, ergonominin ve kalitenin
siirdirilebilir olarak iyilestirilebilmesi icin HYTORC
sizi, revizyon/devreden alma refakati ve de baglanti
aletlerinizin yerinde muayeneleri, kontrolleri ve
yeniden kalibrasyonu ile yerinde destekler.

Egitimler

Seretifikalanmis bir egitim kurumu olarak degisik
egitim modiilleri sunuyoruz, Ornegin EN 1591-4:2013,
ASME yada OSHA egitimlerini Egitim merkezimizde ya
da Firmanizda verriyoruz.

Civata baglantilariile ilgili her seyi HYTORC
firmasindan tek elden temin edebilirsiniz!



HYTORC baglanti ¢oziimleri
cok sayida endustriler icin

Yenilik¢i mobil baglanti teknolojileri ile HYTORC, genel endiistri icin degerli

bir katkida bulunmaktadir.

Kimya / Petrokimya

TA Luft uyarinca sirdirdlebilir
sizdirmaz flans baglantilari igin
yenilikci baglanti ¢oziimleri. Cevre

ve tesis performansi igin bir kazang.

Hizli. Giivenli. Sizdirmaz.

Ornek uygulamalar:
e Basing altindaki flanslar
® BOP (Preventer)
e Kompresorler
e Aparatlar
e Reaktorler
e Armatirler
e |si degistiriciler
e Hidrojenasyon tesisleri
e Katalizorler
e Pompalar
e Toz-sivi separatorleri
e Karbiiratorler
ve daha fazlasi

Enerji santralleri / Enerji

Durma siirelerinin, revizyonlarin
ve bakim islerinin azaltilmasi icin
tlim civata baglantilari i¢in tam
dokiimantasyonlu hassas baglanti
sonuglari.

Hizli. Giivenli. Aga bagl.

Ornek uygulamalar:
e Tirbinler
e Pompa baglantisi
e Turbo gruplari
e Vana baglantisi
Reaktorler
e Komir sivilastirma tesisleri
Jeneratorler
Kuresel siberler
Gaz hatlarrigin sizdirmazlik muflar
e Kastorlarda primer ve sekonder
kapak baglantilari
Giris hatlarn
e Su borusu baglantilari
® Gaz kompresorleri
ve daha fazlasi

Riizgar enerjisi

Riizgar giicil i¢in en hizli, torsiyonsuz
ve hassas on gerilim kuvvetli montaj
yontemleri. Dokiimantasyonlu
civatalama icin 0 kN'den 500 kN'ye
45 saniyede.

Hizli. Giivenli. Tam.

Ornek uygulamalar:
e Disliler

e Kule flansi

e Makine tastyicilar
e Azimut dislileri

e Rotor kanatlari

e Temel civatalar

e Ana cergeveler

* Germe seti

e Fren diskleri
Mil-gobek baglantisi
ve daha fazlasi



HYTORC BAGLANTI TEKNOLOJISI

HYTORC, cesitli endiistriler ve sektorler icin essiz baglanti
¢oziimleri sunmaktadir. Bu sayede kesinti durumlarinda
ve revizyonlarda 6nemli 6lciide zaman tasarrufu yapmak
icin tamamen yeni yollar agmaktayiz. Civatalama islemini
montorlericin is giivenligi agisindan ¢ok giivenli bir hale
getirmek icin HYTORC, destek kolu olmadan el degmeden
civatalama ve gevsetme icin aletler temin etmektedir. Bu
sayede tesisler korunur, parcalarda ve boyalarda hasarlar

Ayrica HYTORC flanslari hizli, giivenli ve teknik olarak
sizdirmaz bir sekilde civatalanabilmektedir. Diiz paralel
flans baglantilari sayesinde TA Luft gereksinimleri

yerine getirilmektedir. Bu hem ¢evre i¢cin hem de is

icin iyidir. Emsalsiz baglanti yontemlerimiz ve baglanti
elemanlarimizla HYTORC kullanicilari tiim zorluklarla bas
edebilir ve islerinin temiz sekilde uygulandigini kesintisiz
olarak belgelendirebilirler.

onlenir.

Makine ve tesis yapimi

Maksimum yiiklenen ve optimum
boyutlandirilmis civata baglantilar
icin VDI 2230 uyarinca is glivenlikli,
proses kontrolli ve dokiimantasyonlu
baglanti ¢céziimleri.

Hizli. Giivenli. Standarda.

Ornek uygulamalar:
e Hazneler
e Presler
® Ayar pompalari
e Katot ve elektroliz firinlari
e Kabin civata baglantilari
e Tasiyicl baglantilari
e Makara doner baglantilari
e Motor sabitlemesi
o Qgiitiicii tesisleri
e Silindir civatalar
e Kavramalar
e Kanatli carklar
ve daha fazlasi

Arag yapimi

Kategori A: Yaralanma, 6liim ve

cevre tehlikesi uyarinca yiiksek risk
degerlendirmeli dar alan uygulamalari
icin VDI/VDE 2862-2 uyarinca proses

giivenli, hidrolik civatalama sistemleri.

Hizli. Giivenli. Dokiimantasyonlu.

Ornek uygulamalar:
e Carklar ve zincirler
e Modiil baglantilari
e Doner kavramalar
e Makara doner baglantilar
e Arag sasileri
e Tahrik ve cikis flansi
e Pitman kolu
e Salincak
e (ekici tekerlek tamburu
e Romork kavramasi
e Calisma silindiri sabitlemesi
e Mafsalli baglantilar
* Motor askisi
e Ving baglantilari
ve daha fazlasi

Diger endiistri dallari:

Madencilik

¢ Yol agma segmentleri
e Tiinel teknolojisi

e Dikey delme sistemleri

Gemi yapimi ve liman tesisleri

e Gemi dizelleri / Bliyiik motorlar

e Aktarma organlarinda mil kavramasi
® Pervane

Celik tesisleri

e Haddeleme yollarinda kilavuz ve
stabilite makara baglantilari

e Silindirler

e Bilkme presleri

e Hadde iskelelerinde makarali yol
kasetleri

e Dévme kutulari, yataklari

insaat firmalari
* is makineleri
e Kule ve gondol

Sanayi servis saglayicilari
Asansorler ve teleferikler

Kamusal isverenler

e Arastirma enstitiileri

e Universiteler

e Belediye kurumlari

e Askeri

e Kamusal hizmet saglayicilar
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HYTORC hidrolik kare
tork anahtarlari

VDI2230 uyarinca 190.000 Nm'ye kadar
tiim montaj varyantlarinda bireysel
olarak kullanilabilen aletler. Hangi
montaj yontemi ve baglanti elemanlari
hakkinda karar verirseniz verin:
HYTORC kare tork anahtarlari ile destek
kolu olmadan eksenel civatalama
miimkiindiir. En yiiksek performans ve
is giivenligi icin.




AVANTi KARE TORK ANAHTARI "

AVANTI hidrolik kare tork anahtari
cok fonksiyonlu ve kullanici dostu

AVANTI cok fonksiyonludur ve hem tork iizerine civatalama icin hem de én gerilim
kuvvetine kadar gevsetme icin kullanilabilir. Kompakt él¢iileri ve saglam gévdesi
sayesinde AVANTI her ¢alisma alanina uygundur.

AVANTI - Verimlilik avantajlari
¢ Sekiz farkli baglanti yontemi
e Siirtiinme optimizasyonlu bes baglanti

elemanindan biri ile kombinasyonda el
degmeden giivenli civatalama

Torklarin civata baglantisina hassas aktarimi
ve egilme momentinin azaltilmasiyla 6n
gerilim kuvvetinin optimize edilmis girisi

¢ Esit on gerilim kuvvetleri icin otomatik ¢calisan
doner aci kumandasi

150 Nm ila 190.000 Nm arasinda kademesiz
tork ayar

Kare eksen etrafinda 360° ayarlanabilir
reaksiyon kollari

En yiiksek kullanim konforu ve kompakt
olciiler sayesinde cok yonlii kullanim
secenekleri. Su altinda veya patlayici
ortamlardaki uygulamalar icin de uygun

« Mutlak is giivenligi:
Ozellikle bas iistii - Ayarlanabilir Inline
baglantilarda 6nemli reaksiyon kizagiyla AVANTI



T AVANTI-1 D6nme momenti - Dénme agisi kontrollii stkma

DEPTHES 92 SO0 313-6 OFG

T AVANTI-1 SIMULTORC Su alti calismasi T zWasher ve AVANTI-3 ile Flans montaji




AVANTi KARE TORK ANAHTARI 13

4 Standart L Miisteriye ozel —
Dayama Kolu Dayama Kolu —
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Dayama
Kolsuz
Civatalama Yontemleri B S
T Eksenel SmartDISK T Eksenel CLAMP gerdirme T Eksenel JustBolt
zWasher Mekanizmasi somunu Mekanizmasi Mekanizmasi

AVANTI Modeli sadece kumanda iizerindeki diigmeye
basilmasiyla is giivenligini en iist seviyede
saglayabilmektedir. Ozel baglanti elamanlarimizdan
herhangi bir tanesinin kullanimiyla herhangi bir noktaya
dayama ihtiyaci ortadan kalkmaktadir. Tabiki aleti
baglantiya sabitlenme imkani vardir.

AVANTI donanim ézellikleri

¢ Hidrolik baglantisi 360° x 180° dondiiriilebilir

¢ Tek pargali, saglam alet govdesi

¢ Entegre baski kilitli kare anahtar

e Reaksiyon kolu diigmeye basmayla
konumlandirilabilir

¢ Burulma durdurma sistemi

¢ Toz koruma kapakli emniyet kavramalari

* Yeni teslimatta kalibrasyon test sertifikasi

AVANTI - Veriler ve Rakamlar

Model AV-0.7 AV-1 AV-3 AV-5 AV-8 AV-10 AV-20 AV-35 AV-50
Tork min. Nm 135 257 584 1.004 1.508 1.893 3.618 6.496 9.413
Tork maks. Nm 1.024 1.767 4.090 7.013 10.682 15.720 24.626 46.884 58.391
Kare tahrik Zoll 3/ 3/, 1 1% 1Y, 1%, 25 25 25
Tork hassasiyeti % +2,5 +2,5 £2,5 £2,5 +2,5 £2,5 £2,5 +2,5 +2,5
Alet agirligi kg 1,8 2,0 4,1 6,6 9,0 12,2 21,2 37,4 57,8
Yaricap [R] mm 25,1 28,7 38,1 45,7 50,0 57,2 66,0 81,0 100,3
Uzunluk [L] mm 77,5 91,2 117,9 141,2 160,0 176,8 211,8 260,6 294,4
Yiikseklik [H] mm 80,5 91,4 116,8 134,1 157,2 167,9 192,5 229,4 255,5
Genislik [B] mm 45,5 55,4 73,7 85,9 98,0 110,0 128,8 158,2 178,88

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir. STEP tasariminda 3D modelleri istek tizerine info@hytorc.de
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ICE hidrolik kare tork anahtari
cok fonksiyonlu, hizli ve kompakt

AVANTI'nin akilli bir gelisimi olan ICE, hidrolik sikma aletleri icin ileriye déniik bir
sistemdir. ICE ¢ok fonksiyonludur ve hem tork iizerine civatalama icin hem de én
gerilim kuvvetine gevsetme icin kullanilabilir.

ICE - Verimlilik avantajlarn

¢ Her yone donebilen hidrolik baglanti
¢ Sekiz farkli stkma yontemi

e Siirtiinme optimizasyonlu bes baglanti
elemanindan biri ile kombinasyonda el
degmeden giivenli civatalama

e Torklarin civata baglantisina hassas aktarimi
ve egilme momentinin azaltilmasiyla 6n
gerilim kuvvetinin optimize edilmis girisi

e Esit 6n gerilim kuvvetleri icin otomatik calisan
doner aci kumandasi

«—'-%-*-‘-H ¢ En yiiksek kullanim konforu, ergonomik

€=\ =i tasarimi ve kompakt dlciiler sayesinde ¢cok
yonlii kullanim secenekleri. Su altinda veya
patlayici ortamlardaki uygulamalar icin de

uygun

T ICE Tork Anahtari Twin Torc igin

T ICE Tork Anahtari zWasher
calisma mekanizmasi ile



ICE KARE TORK ANAHTARI

Dayama
Kollu

4 Standart
Dayama Kolu

Dayama
Kolsuz

Civatalama Yontemleri

ICE donanim ozellikleri

¢ Hidrolik baglantisi iki diizeyde 360°
dondiiriilebilir ve 180° katlanabilir

¢ Tek pargali, saglam alet govdesi

¢ Entegre baski kilitli kare anahtar

¢ Reaksiyon kolu diigmeye basmayla
konumlandirilabilir

¢ Burulma durdurma sistemi

¢ Toz koruma kapakli emniyet kavramalari

¢ Yeni teslimatta kalibrasyon test sertifikasi

ICE - Veriler ve Rakamlar

T Eksenel SmartDISK
zWasher Mekanizmasi

4 Miisteriye dzel 1

15

Dayama Kolu —
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T Eksenel CLAMP gerdirme
somunu Mekanizmasi

T Eksenel JustBolt
Mekanizmasi

Model ICE-0.7 ICE-1 ICE-3 ICE-5
Tork min. Nm 155 257 584 1.004
Tork maks. Nm 1.100 1.767 4.090 7.013
Kare tahrik Zoll 3/4 3/ 1 1Y%,
Tork hassasiyeti % 2,5 +2,5 +2,5 +2,5
Alet agirhigi kg 2,2 2,4 4,8 7,3
Yarigap [R1] mm 24,5 28,7 38,1 47,2
Yarigap [R2] mm 59,7 59,7 76,2 83,1
Genislik [D] mm 34,0 34,0 47,0 63,0
Genislik [B] mm 47,0 55,4 73,4 86,1
(X] mm 32,5 39,1 52,1 62,7
[L] mm 97,5 112,5 141,0 163,8
Yiikseklik [H1] mm 115,5 127,5 166,3 193,0
Yiikseklik [H2] mm 80,0 93,9 124,7 151,1

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir. STEP tasariminda 3D modelleri istek iizerine info@hytorc.de



16

MXT hidrolik kare tork anahtari
orijinal, sinanmis, giicld, saglam

MXT, yaricap sinirlamali uygulamalarda silindir tarafli reaksiyon koluyla klasik
tork kontrollii civatalamalar icin kompakt ve sinanmis bir kare anahtardir.

MXT - Verimlilik avantajlar

e MXT anahtari 150 Nm ila 72.000 Nm ve iizeri
aralikta reaksiyon kollu klasik civatalamalar
icin binlerce kez sinanmis bir anahtardir

¢ Kompakt, ergonomik tasarim

¢ Tek parcali, saglam alet govdesi

¢ Merkezi kilitlemeli, hafif yapili, 60 kat
ayarlanabilir destek kolu

e Anahtarin is parcasindan giivenli bir sekilde
cikarilmasi icin burulma durdurma sistemi

¢ Strok basina 24° sabit doniis acisi icin
otomatik doniis acis1 kumandasi

¢ Kisa donatma siireleri

- 155 Nmila 51.061 Nm
arasinda torklarla kiiciik
ve biiyiik MXT

- Déniis agisi
sensorlii MXT



MXT KARE TORK ANAHTARI 17

T Stkma yontemi: Tork déniis agisi ile MXT-1 sanziman yapiminda

MXT olgunlasmis, kullanimi kolay ve saglamdir.
Asinmasiz kaba disli circir sistemi ve burulma durdurma
sistemi, en yliksek yilklemeler altinda dahi 6n gerilim
kuvvetinin dogrudan aktarimiicin piston stroku basina
24° stabil bir déniis agisi saglar. Reaksiyon kolu 60 kat
ayarlanabilir ve hizli kilitlemeyle giivenli bir sekilde
konumlandirilabilir. Kapsamli bir aksesuar programi,
sinanmis MXT modellerinin kullanim yelpazesini
tamamlamaktadir.

T MXT donanim secenekleri

MXT donanim dzellikleri

e Hidrolik baglantisi 360° x 180° déndiiriilebilir
¢ Tek parcali alet govdesi

¢ Torsiyonsuz tahrik silindiri

¢ Burulma durdurma sistemi

e Strok basina sabit 24° doniis acisi

¢ Toz koruma kapakli emniyet kavramalari

¢ Diisiik asinmali disli yatagi

¢ Yeni teslimatta kalibrasyon test sertifikasi

MXT - Veriler ve Rakamlar

Model MXT-0,7 MXT-1 MXT-3 MXT-5 MXT-10 MXT-20 MXT-35 XLT-50
Tork min. Nm 155 262 629 1.095 2.301 3.880 7.078 10.300
Tork maks. Nm 1.131 1.845 4.446 7.695 15.857 27.200 51.061 72.000
Kare tahrik Zoll 34 3/, 1 114 1% 1% 25 25
Tork hassasiyeti % +2,5 +2,5 +2,5 +2,5 +2,5 +2,5 +2,5 £2,5
Alet agirligi kg 2,4 4,8 7,3 13,8 23,5 23,5 39,8 54,2
Yarigap [R1] mm 20,5 24,8 28,7 39,6 49,5 66,0 75,7 80,7
Yaricap [R2] mm 84,3 97,7 135,4 162,5 195,3 260,3 322,0 322,5
Uzunluk [L1] mm 100,6 122,2 159,5 190,5 239,8 285,7 353,3 352,5
Uzunluk [L2] mm 151,8 178,3 243,5 284,9 355,8 4445 538,9 584,2
Uzunluk [L3] mm 23,6 33,2 36,8 44,4 55,1 57,2 81,7 80,7
Yiikseklik [H1] mm 41,1 50,2 66,8 76,2 100,3 120,1 147,8 166,6
Yiikseklik [H2] mm 64,2 71,8 98,8 123,4 148,8 181,1 218,8 233,6
Yiikseklik [H3] mm 76,2 92,2 125,2 146,0 199,1 223,7 276,8 292,1
Yiikseklik [H4] mm 108,9 124,4 155,2 183,4 223,5 259,8 313,9 358,1

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir. STEP tasariminda 3D modelleri istek tizerine info@hytorc.de
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EDGE hidrolik kare tork anahtari
basit, saglam, uygun maliyetli

EDGE, gorevlerini giiglii ve giivenilir bir sekilde yerine getiren basit ve
uygun maliyetli bir baz kare anahtardir.

EDGE - Verimlilik avantajlari

e 110 Nmila 40.000 Nm ve iizeri aralikta
reaksiyon kollu klasik civatalamalar i¢in
giiclii baz anahtaru

¢ Kompakt, ergonomik tasarim

¢ Tek parcali, saglam alet govdesi

¢ Sadece ii¢ hareketli parcaya sahip ince disli
tahrik circin

¢ Merkezi kilitlemeli, hafif yapili, 60 kat
ayarlanabilir destek kolu

¢ Hidrolik baglantisi 360° dondiiriilebilir ve
180° katlanabilir

¢ Kisa donatma siireleri
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T EDGE-2 flans baglantisinda

EDGE, basit uygulamalaricin ideal baz hidrolik anahtardir.
Saglam, basit tasarimi, diisiik yaricaplari ve kisa donatma
siireleriyle hidrolik gili¢c paketi, 116 Nmile 40.200 Nm
arasinda torklarla civatalama icin idealdir. Piyasada
bulunan lokma ve inbus takimlariyla montérlerin

ellerinde giivenilir bir alettir.

T EDGE donanim secenekleri

EDGE donanim 6zellikleri

¢ Hidrolik baglantisi 360° dondiiriilebilir,
120° katlanabilir

e Aliiminyumdan tek parca alet govdesi

¢ Norm kare tahrik

¢ Toz koruma kapakli emniyet kavramalari

¢ ince disli tahrik circin

* Cok cesitli kaliteli aksesuarlar

¢ Yeni teslimatta kalibrasyon test sertifikasi

EDGE - Veriler ve Rakamlar

Model EDGE-0,5 EDGE-2 EDGE-4 EDGE-6 EDGE-8 EDGE-12 EDGE-30
Tork min. Nm 116 223 584 1.211 1.657 2.162 5.743
Tork maks. Nm 820 1.559 4.088 8.475 11.599 15.131 40.199
Kare tahrik Zoll 3/, 3/4 1v5 1v5 1Y5 1v5 2V
Tork hassasiyeti % +2,5 +2,5 +2,5 +2,5 £2,5 £2,5 £2,5
Alet agirligi kg 7,3 4,8 4,8 4,8 13,8 23,5 19,8
Yarigap [R] mm 70,4 85,6 115,6 137,2 154,2 154,4 227,1
Uzunluk [L1] mm 101,9 125,5 162,6 193,4 220,2 242,8 348,2
Uzunluk [L2] mm 128,5 158,2 206,8 246,8 290,8 308,1 434,6
Uzunluk [L3] mm 84,3 104,6 135,6 162,0 194,1 202,7 291,6
Uzunluk [L4] mm 24,9 30,0 39,6 46,1 53,6 59,4 84,6
Yiikseklik [H1] mm 41,7 50,0 66,8 80,9 90,7 100,3 143,3
Yiikseklik [H2] mm 74,9 89,7 119,6 153,5 166,9 179,6 256,5

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir. STEP tasariminda 3D modelleri istek tizerine info@hytorc.de



HYTORC kartuslu tork
anahtari

Son derece diiz tasarimli kartuslu tork
anahtarlarimizin ii¢ yapi serisi VDI2230
uyarinca tiim montaj uygulamalarinda
kullanilabilir. Hizli degistirilebilir
yildiz anahtar kartuslari ve ¢ok yonlii
aksesuarlari sayesinde bu aletler tiim
montaj kosullarina gére hizli bir sekilde
genisletilebilmektedir. Onemli: Yildiz
anahtar kartuslari tam alet torkuna gore
tasarlanmistir ve bu nedenle hizli,
giivenli ve hassastir.
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STEALTH kartuslu tork anahtari
cok fonksiyonlu, hassas ve son derece yassi

STEALTH ¢ok fonksiyonlu ve son derece yassi bir kartuslu tork anahtaridir,
sikma ve gevsetme icin tek bir sistem.

STEALTH - Verimlilik avantajlari

¢ Kompakt, ergonomik tasarim ve 48.000 Nm'ye
kadar sikma torklar

o Siiper yassi yapl, tahrik silindiri ve yildiz
anahtar kartusu cikintili parcalar olmadan

ayni yapi seviyesinde

e Tiim yildiz anahtar kartuslari tam alet torkuna
gore tasarlanmistir

o Ozellikle yiiksek bir calisma hizi igin hidrolik
cift piston sistemi

e Hizli Klick-On kartus degisimi

¢ 360° dondiiriilebilir ve 120° katlanabilir
hidrolik baglanti

¢ Tiim anahtar genislikleri metrik veya in¢
Olciilerinde veya tiim 6zel modellerde
edinilebilir

T Klick-On sistemi: Otomatik

ve hizli kartus kilidi icin siiper
yassi olarak boyutlandirilmis

teknoloji yeniligi

« STEALTH Tork
Anahtari zWasher
calisma mekanizmasi ile

& STEALTH - uzun disli
¢ctkintilarinda dogru ¢6ziim
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T Hazne kapaginda DISC rondelali STEALTH-2 T STEALTH, inbus civatalamalar icin idealdir
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T STEALTH yan taraftaki civataya dayama T STEALTH Flans yanagina dayama yapilmis T STEALTH Flans yiizeyindeki 6zel pula
yapilmis olarak olarak dayama yapilmis olarak

STEALTH, siuiperyassi yildiz anahtar kartuslu, ¢ok kigiik
kafa yarigaplarina ama buna ragmen yiiksek torka sahip
yeni ve gelecek vaat eden kartuslu hidrolik tork anahtaridir
Tahrik sistemi, yildiz anahtar kartusu ile esit yiikseklige
sahiptir ve bunun disinda ayrica civatalama hizini dikkate
deger bir sekilde artiran bir de otomatik ¢ift piston sistemi
ile donatilmistir. Yildiz anahtar kartusu tek bir digmeye

basmayla temel aletin igine yerlestirilebilmektedir. m

STEALTH donanim dzellikleri

e Hidrolik baglantisi 360° x 120° dondiiriilebilir
e Tek parg¢ali, saglam tahrik sistemi

e Her strokta sabit doniis acisi

e Burulma durdurma sistemi

¢ Diisiik asinmali disli yatagi

¢ Toz koruma kapakli emniyet kavramalari

¢ Yeni teslimatta kalibrasyon test sertifikasi

STEALTH - iler ve Rakamlar

Model STEALTH-2  STEALTH-4 STEALTH-8 STEALTH-14 STEALTH-22 STEALTH-36
Tork min. Nm 364 787 1.572 2.760 4.261 6.446
Tork maks. Nm 2.573 5.508 10.990 19.622 30.110 47.795
Anahtar boyutu mm 19-60 36-80 50-100 70-120 75-145 90-165
Tork hassasiyeti % +2,5 +2,5 +2,5 +2,5 +2,5 +2,5
Alet agirlig kg Kasetlerin anahtar agzi buyukliklerine gore degisilik gosterir

Uzunluk [L] mm 140,5 166,7 203,1 237,5 274,2 322,8
Yiikseklik [H] mm 106,9 138,0 162,5 201,7 233,2 274,6
Genislik [B] mm 32,0 43,0 54,0 64,0 74,0 87,0

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir. STEP tasariminda 3D modelleri istek iizerine info@hytorc.de



24

XLCT kartuslu tork anahtari

orijinal, kompakt, sinanmis, saglam

XLCT, altigen, yildiz ve dértgen anahtar kartuslariyla birlikte iiniversal olarak
kullanilabilen, sinanmis bir kartuslu tork anahtaridir.

XLCT - Verimlilik avantajlari

¢ 110.000 Nm ve iizerinde sikma torklari

e Kompakt, ergonomik tasarim

e Tek parcali, saglam alet govdesi

e Degistirilebilir dortgen ve yildiz anahtar
kartuslari, secime bagli olarak altigen veya
cift altigen olarak ve ¢cok yonlii adaptasyon
secenekleri

e Sabit doniis acisi icin burulma durdurma
sistemi

e Anahtar boyutlari metrik veya in¢ olarak
temin edilebilir

¢ Cok sayida ozel ¢oziimler temin edilebilir

- Kesme halkasi
civatalamalari icin XLCT

T Yiikseklik sinir1 olan
temel civatalari icin 6zel alet
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T Kiiresel vana civatalamalari igin yari acik, ancak kapatilabilen T Flansta yan destekli XLCT-2

yildiz anahtar

XLCT tiniversal bir civatalama aletidir ve bireysel
adaptasyon ve alet dzel ¢bziimleri sayesinde son derece
esnek bir sekilde kullanilabilir. Temelinde torsiyonsuz
tahrik silindiri ve de circirli standart altigen yildiz anahtar
veya cesitli buyukliklerde dortgen circirli kartuslar
bulunmaktadir. XLCT hizli, son derece hassas ve tamamen
glivenilir bir sekilde calisir. Cok ¢esitli dayama
secenekleriyle XLCT, pratik uygulamada tiim talepleri
karsilar.

T XLCT donanim secenekleri

|

XLCT donanim dzellikleri f
* Hidrolik baglantisi 360° x 360° déndiiriilebilir 1
e Torsiyonsuz tahrik silindiri = i
¢ Burulma durdurma sistemi g
¢ Her strokta sabit doniis agisi K
¢ Emniyet kavramalari
e Diisiik asinmali disli yatagi
¢ Yeni teslimatta kalibrasyon test sertifikasi

L B
XLCT - Veriler ve Rakamlar
Model XLCT-2  XLCT-4 XLCT-8 XLCT-14 XLCT-18 XLCT-30 XLCT-45 XLCT-60
Tork min. Nm 364 787 1.572 2.760 4.261 6.446 8.994 7.120
Tork maks. Nm 2.573 5.508 10.990 19.622 30.110 47.795 62.958 49.860
Anahtar boyutu mm 19-65 36-80 50-100 70-120 75-145 90-155 100-190 85-165
Tork hassasiyeti % +2,5 +2,5 +2,5 +2,5 +2,5 +2,5 +2,5 +2,5
Alet agirligi kg Kasetlerin anahtar agzi biyiikliklerine gore degisilik gosterir
Uzunluk [L] mm 186,2 256,2 306,8 359,2 366,1 426,8 389,5 397,2
Yiikseklik [H] mm 128,3 166,2 197,3 235,3 270,7 310,7 336,5 339,5
Genislik [B] mm 32,0 43,0 54,0 64,0 74,0 85,0 99,8 105,8

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir. STEP tasariminda 3D modelleri istek iizerine info@hytorc.de
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VERSA kartuslu tork anahtari
basit, saglam, uygun maliyetli

VERSA, gorevlerini giiclii ve giivenilir bir sekilde yerine getiren basit,
uygun maliyetli ve yassi bir baz kare anahtardir.

VERSA - Verimlilik avantajlar

¢ Yassi ve hizli — dar alanlar i¢cin miikemmel

e 150 Nm ila 50.000 Nm arasinda torklar icin
kompakt tasarim

¢ Sadece ii¢ hareketli parcaya sahip ince disli
tahrik circiri

e Degistirilebilir yildiz anahtar kartuslari,
secime bagli olarak 24 mm ile 165 mm
arasinda altigen veya cift altigen olarak ve
cok yonlii adaptasyon secenekleri

¢ Hidrolik baglanti sabit veya 360°
dondiiriilebilir veya 360° dondiiriilebilir ve
120° katlanabilir

e Diisiik calisma agirtigi ve kisa donatma
siireleri
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T VERSA-2 ile yatak civatalama T Kiiciik, hafif ve giivenli: VERSA-3

Fiyat, donanim ve kapsamli kaliteli aksesuarlari ile
ilgili olarak VERSA, tork hassasiyeti bulunan klasik
civatalamalar i¢in milkemmel bir alettir. Basit yapi
sekilde ve diisiik yarigaplari sayesinde dzellikle zor
erisilir ve dar ortamlarda miitkemmel kullanim
saglamaktadir. Kisa donatma siireleri, stkmadan
¢ozmeye hizli gecisleri ve 47.000 Nm {izerine kadar
hassas civatalama gibi 6zellikleri onu milkemmel
bir kartuslu tork anahtari haline getirir.

T VERSA donanim secenekleri

VERSA donanim ozellikleri

¢ Hidrolik baglanti 360° dondiiriilebilir veya 360°
dondiriilebilir ve 120° katlanabilir

¢ Diisiik asinmali disli yatagi

¢ Toz koruma kapakli emniyet kavramalari

¢ Yeni teslimatta kalibrasyon test sertifikasi

VERSA - Veriler ve Rakamlar

Model VERSA-1 VERSA-2 VERSA-4 VERSA-8 VERSA-14 VERSA-20 VERSA-30
Tork min. Nm 156 370 849 1.779 2.905 4.041 7.120
Tork maks. Nm 1090 2.590 5.940 12.450 20.350 28.290 49.860
Anahtar boyutu mm 24-46 24-60 36-80 50-100 70-120 70-130 85-165
Tork hassasiyeti % +2,5 +2,5 +2,5 +2,5 +2,5 +2,5 +£2,5
Alet agirligi kg Kasetlerin anahtar agzi buyiikliiklerine gore degisilik gdsterir

Uzunluk [L] mm 108,5 186,2 256,2 306,8 359,2 366,1 366,1
Yiikseklik [H] mm 79,5 128,3 166,2 197,3 235,3 270,7 270,7
Genislik [B] mm 24,0 32,0 43,0 54,0 64,0 74,0 74,0

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir. STEP tasariminda 3D modelleri istek iizerine info@hytorc.de



_ HYTORC, yiiksek kaliteli
aksesuarlar ve o6zel ¢oziimler
konusunda is ortaginiz

Kullanicilarimizin menfaati icin orijinal
aksesuarlarimizin seciminde, iiretiminde
ve islenmesinde ozellikle yiiksek kalite
standartlarini korumaktayiz. 1ISO 9001
uyarinca kalite kontrolleri ve kendi
proses kontrol sistemimiz sayesinde bunu
basarmaktayiz. Ozellikle miisteriye 6zgii
ozel ¢coziimlerde bu sistemler 6nem arz
etmektedir.
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Eksiksiz program
HYTORC kalite aksesuarlari

Miikemmel tork anahtarlari portfoyiimiiz, genis kapsamli emsalsiz aksesuar

programimiz tarafindan tamamlanmaktadir.

HYTORC, lokma anahtarlari, kontra anahtarlar,
hortumlar ve ¢ok daha fazlasindan olusan bir
aksesuar programi sunmaktadir.

Yiiksek kalite standartlarinin karsilanmasi ise
direktifler uyarinca ISO 9001 kalite siirecimiz
ve kendi kontrol sistemimiz sayesinde saglan-
maktadir. Bu sekilde hem ulusal hem de
uluslararasi standartlari, 6rn. 1ISO 2725-2 ve

DIN 3129 standartlarini yerine getirmis oluyoruz.

Bu saglam temel {izerinde sizin i¢in kendi
gelisimlerimizi ilerletebiliyor ve teknolojik
avantajimizi daha da genisletiyoruz. Miisteri
talebi lizerinde 6zel aksesuarlar da iiretiyoruz.
“Olmaz olmaz” slogani ile birlikte aksesuar
konusunda gii¢lu bir is ortaginiz oluruz.

« Kaliteli Aksesuarlar

DIN3129:2012-03 uyarinca standart soketler
Soketlerle birlikte yiiksek torklarin giivenli aktarimiigin tiretim siireci,
uzun dmirlilik ve gilivenlik konularinda yiiksek kalite talepleri
karsilanmak durumundadir. Bunlarin arasinda bu dnemli gii¢
aktarim bilesenlerinin 1ISO 1174-2, 1703, 1711-2, 2725-2 ve 2725-3
gibi uluslararasi standartlarin dikkate alindigi hassas ve kullaniciya
0zgi konstriiksiyonlar da bulunur.

Soketlerle ilgili standart depo programimiz, 2% ing kare tahrikten
tiim metrik 6lgiiler icin 200 mm'ye kadar varan anahtar boyutlarina
kadar uzamaktadir. Bu sayede HYTORC birkag saat icinde teslimat
yapabilme kabiliyetine sahiptir.

ISO 4762 uyarinca silindir civatalar icin standart
soketler

Dogru soketin secimi dncelikli olarak is giivenligini etkiler. Inbus
civatalar adi da verilen silindir civatalar, dzellikle ¢zme esnasinda
0zen gosterilmesi gereken baglanti elemanlarindandir. HYTORC
bunun igin, biric altigen biiyukligin tiim inbus soketlerinin ayni
toplam uzunluga sahip oldugu bir program gelistirmistir. Bu sayede
destek kolunun tiim anahtar boyutlarinda daima ayni destek
seviyesinde kontra momentleri aktarmasi saglanmaktadir. ISO 4762
silindir civatalari¢in uzun inbus takimlari ve degistirme adaptorleri de
temin edilebilmektedir. Hem metrik hem de in¢ 6l¢iilerinde.

Uzun saplama uzantili civata baglantilari icin
InOut soketleri

InOut soketleri (Stack Sockets), uzun yillardir tiim kartuslu tork
anahtarlariigin sinanmis olan 6zel ¢6ziimlerdir. Soketler hem i¢ hem
de dis altigene sahiptir. HYTORC tarafindan tedarik edilen InOut
soketleri gerilimsiz altigen kdselere, ilgili dis buyukliikleri igin
bireysel adapte edilmis gecis deliklerine ve standart kartuslara gore
daha kii¢lik ebatlara sahiptir. Bunlar igin tabii ki HYTORC tarafindan
uygun destek kollari da temin edilmektedir.
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Kare tork anahtarlari icin aksesuarlar
e SW200'e kadar mm veya in¢ dl¢iisiinde soketler
e Kare tahrikler 12“ ila 214*

e Tiim anahtar boyutlarinda direkt tahrik soketleri
e Tiim anahtar boyutlarinda direkt inbus tahrikleri
e SW100'e kadar mm &l¢iistinde inbus soketleri

Yildiz tork anahtarlari icin aksesuarlar
e Miisteri talebine gore InOut soketler

¢ inbus adaptorii

e Kare adaptor

e Altigen soket parcalar

e Cift altigen parcalar

Reaksiyon kollari ve destekler

e Tiim tork anahtarlarii¢in 6zel tiretimler

e Eksenel reaksiyon kolu uzatmalari

e online reaksiyon kollari

360°/360° ayarlama secenekli reaksiyon kollari
e TWINTORC reaksiyon kollari

Kontra tutucular

e 5.000 Nm'ye kadar hidrolik kontra tutucu

e Degistirilebilir ¢ift altigen uclar

e Tiim tork araliklari icin mekanik kontra tutucu
e Cift altigenli tasarimlar

e Ozel ¢dziim olarak da temin edilebilir
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OffSetLink yildiz anahtar sistemi

e Degistirilebilir altigen uglar

® Saga /sola ¢alisma mumkiindr

e Cesitli torka kademelerinde

e GUN, FLASH, ICE ve AVANTI icin kullanilabilir
e Komple sistem olarak mm veya ing cinsinde

Destek uzatmalari

e Aliminyum veya celikten uretilmis

e Tek parga, kaynakli, vidali

e Tiim STEALTH, XLCT ve VERSA aletleri i¢in

¢ ICE, AVANTI, MXT ve EDGE i¢in de uygundur
¢ istenen uzunluklarda temin edilebilir

Hidrolik hortumlar ve aksesuarlar

e Tum ureticilerin kuplajlariyla birlikte temin edilebilir
® 1,0 ve 0,25 siniflarinda manometre

® 5 mveya 10 m uzunlukta hortumlar

® BGR237 uyarinca test edilmis

¢ Patlama basinci 2.800 bar (4 katli glivenlik)

e Talep lizerine 6zel uzunluklar temin edilebilir

FlangeFIX

Basit, cabuk ve giivenli bir sekilde Flans
numaralandirilmasi yapilabilmesi icin

® %70 oraninda zaman kazanimi

e ANSIB16.5 — ANSIB16.47B ve EN 1092 Typ11

e Standartlastirilmis hatasiz montaj

e Her alanda kullanilabilirlik

e Her montaj yontemiicin 1-TOOL-, 2-TOOL- ve 4-TOOL
e Ozel Flanslar ve basincli kaplar icin uygulanilabilirlik
e Tek birya da coklu kullanilabilirlik

¢ istenildiginde Firma logosud QR cod ya da RFID
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Dis ve i¢ disler icin

HYTORC dis temizleme sistemi

Hassas bir civatalama icin temiz i¢ ve dis disler mutlak bir 6n kosuldur.

Hassas bir civatalama i¢in temiz i¢ ve dis disler mutlak
bir 6n kosuldur ve bu olmadan hassas montaj 6n germe
kuvvetlerine ulasilamaz. Bu husus hem somunlarin i¢
disleri ve oturma yiizeyleri hem de civatanin dis disi

ve saftiicin gecerlidir.

T Partikiil emmeli i¢ dis temizleyici

Dis ve i¢ disler icin otomatik ayarlanabilen
dis temizleyici

Basit, kolay ve hizli kullanilir

Kompakt ve ergonomik bir bicime sahiptir

e Giivenli ve yayli yataklanmis yuvarlak fircalar

Neredeyse asinmasiz

e Diisiik servis ve bakim maliyetleri

¢ Sabit ve ayarlanabilir ic dis temizleyici
¢ Opsiyonel olarak emme tertibatiyla

e Komple olarak ¢canta icinde temin edilebilir



SOMUN VE SAPLAMA DIS TEMIZLEME SISTEMI

Dis dis temizleyici

Dis dis temizleyiciler M8 ile M230 arasinda biiyiikliiklerde
disli civatalarin optimum temizligi i¢in kullanilir. Patentli
firca sistemi sayesinde ilgili ayar araliginda dis ¢apina
otomatik ve kademesiz bir ayarlama yapilabilir. Hem dis
gecisleri hem de dis safti tek bir adimda temizlenebilir.
Disin kanat st ve alt kenarlarindaki paslar ve kirlenmeler
en uygun sekilde temizlenir ve diizlenir. Bu sayede disin
esit bir siirtinme degerine sahip olmasi saglanir. Yayli
yataklanmis paslanmaz gelik firgalar saglam bir aliiminyum
govdede oturur. Sevk halkasinin dondiiriilmesiyle fircalara
olan bastirma basinci tiim ayar alaninda kademesiz olarak
ayarlanir. Bu sayede cihazlar ilgili temizlik gorevine gére
optimum bir sekilde ayarlanabilir.

T Otomatik dis ayarli
dis dis temizleyici
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i¢ dis temizleyici

ic dis temizleyiciler M60 ile M210 arasinda biyiikliiklerde
dis deliklerinin optimum temizligi icin kullanilir. Tescilli
teknoloji sistemi sayesinde ilgili ayar araliginda dis ¢capina
otomatik ve kademesiz bir ayarlama yapilabilir. M8 ila M72
araligiicin 6zel tek fircali bir set temin edilebilir. Disin
kanat ust ve alt kenarlarindaki paslar ve kirlenmeler i¢ dis
temizleyiciyle en uygun sekilde temizlenir ve diizlenir.
Boylece disin esit bir stirtlinme degerine sahip olmasi
saglanir. Paslanmaz celik fircalar aliminyumdan bir fir¢a
yuvasinda oturur. Civatalarin ¢6ziilmesi ve ardindan sevk
halkasinin déndiriilmesiyle fircalar istenen dis ¢aplarina
(ilgili ayar araliginda) kademesiz olarak ayarlanabilir.

T M56 ve iizerinde kademesiz olarak
ayarlanabilen i¢ dis temizleyici

« Otomatik dis ayarli

dis dis temizleyici
Dis dis temizleyici
Cihaz tipi/ model Kullanim alani maks. dis g Partikiil emme min. civata mesafesi
DEV-ARG 10-27 M10-M27 100 mm  opsiyonel temin edilebilir 62-79 mm (M10-M27)
DEV-ARG 20-55 M22-M54 150 mm  opsiyonel temin edilebilir 99-133 mm (M22-M54)
DEV-ARG 35-70 M36-M68 160 mm  opsiyonel temin edilebilir 118-150 mm (M36-M68)
DEV-ARG 50-90 M52-M88 185 mm  opsiyonel temin edilebilir 147-183 mm (M52-M88)
DEV-ARG 90-120 M86-M120 212 mm  opsiyonel temin edilebilir 194-228 mm (M86-M120)
ic dis temizleyici
Firca tipi Kullanim alani maks. firca ¢ Partikiil emme
Tek fircalar M8-M56 dise gore  opsiyonel temin edilebilir
DEV-IK-6070 M60-M72 3x30mm  opsiyonel temin edilebilir
DEV-IK-7080 M72-M80 3x30mm  opsiyonel temin edilebilir
DEV-IK-8090 M80-M90 3x30mm  opsiyonel temin edilebilir
DEV-IK-9011 M90-M110 3x40mm  opsiyonel temin edilebilir
DEV-IK-1113 M110-M130 3x40mm  opsiyonel temin edilebilir
DEV-ISK-1027 M8 ila M27 arasinda tahrik makineli, cantali i¢ dis seti
DEV-1SK-0872 M8 ila M72 arasinda tahrik makineli, cantali i¢ dis seti
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HYTORC yaglama maddesi programi
Mikemmel baglantilara gore ayarlanmis

HYTORC, yaglama maddeleri ve aplikasyonlar hakkinda uzman bir danismanlik
ve servis sunatr.

Uzmanlarimiz tarafindan dnerilen yaglama maddeleri,
civata baglantisinin tiim pargalari ile optimum bir
etkilesim icinde, ongériilen civata kuvvetlerine giivenli
bir sekilde ulasilmasini saglar.

Temizleyiciler ve civatalama pastalari

¢ HY.50 Ozel yaglama pastasi pmin. 0,08
temiz, tahribatsiz montaj icin, yiiksek
derecede yiiklenmis civatalarin giris

Mdusterilerimiz yaglama maddesi programimizdan iki kat optimizasyonu igin 6zellikle uygundur

faydalanir: Biryandan her seyi tek elden temin edersiniz,

digeryandan yiiksek kaliteli yaglama maddesi ilgili * HY.52 Ozel yaglama pastasi beyaz pmin. 0,09

uygulama alanina tam olarak uyarlanmis olur. Civatalama
konusunda onlarca yillik tecriibelerimize dayanarak bu
konuda uygulamada karsiniza ¢ikabilecek her tiirli zorlugu
biliyor olmak icin zengin bir uzmanlik bilgisi edindik. Bu
tecriibe, yaglama maddelerinin gelistirmesinde
kullanilmistir. Bu nedenle bunlar sinirlamasiz olarak
pratige uygundur.

montaj amaclari ve de yavas ¢alisan makine
elemanlarinin alistirilmasi ig¢in uygundur
(renkli metaller ve paslanmaz gelik i¢in de)

e HY.55 Sicak civata pastasi pmin. 0,10

+1.200 °C'ye kadar yiiksek sicaklik
uygulamalariigin ideal civata pastasi

e HY.61 Cozme Ozellikli yaglama sivisi
¢ HY.73 Metal temizleyici

e DISC.08 Kaygan kaplama spreyi
sabit slirtiinme degerleri icin havada kuruyan
kaygan kaplama spreyi, DISC lizerinde
kullanilan altigen somunlar icin ideal

et
=
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BAGLANTI ELEMANLARI
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Standart baglanti elemanlari
HYTORC biinyesinde C parcalari 1A bilesenlerdir

HYTORC her seyi EN 10204 uyarinca kabul sertifikalariyla birlikte tek elden tedarik eder.

Civatalar, somunlar, rondelalar ve diger baglanti
elemanlari, bir tesisin ¢ogunlukla dnemsenmeyen
bilesenleridir. Ancak C parcgalari olarak adlandirilan
bu bilesenlerin sorunsuz islev gérmesi siiphesiz ¢cok
onemlidir.

T 1 Tiim yiizey kaplamalariyla birlikte
normlu civata baglantilarindan olusan
kalite portfoyii

HYTORC biinyesinde bu C pargalari daima 1A bilesenlerdir.
Clnki baglanti elemanlarinin kalitesi milkemmel bir
civatalama ve boylece tesisin giivenli ve sorunsuz bir
sekilde ¢alismasi i¢cin onemli bir rol oynar. Bu nedenle
musterilerimiz i¢in detayli tasarimdan bireysel uyarlanmis
tretime, kalite kontroliine ve sertifikalandirmaya kadar tiim
baglanti elemanlarinin tedarikini Gistleniyoruz. "Her sey tek
elden" ifadesi HYTORC biinyesinde korozyona karsi koruma
ve uygun yaglama maddelerinin ve test yontemlerinin
kullanilmasini da kapsar.

Uretim seceneklerimiz

e M200 biiyiikliige 18 m uzunluga kadar dis ve i¢ dis

e Tiim disler ing dlciilerinde de mevcuttur

® |SO4014,1504017,1S04762, EN14399 uyarinca civatalar

e DIN, ASTM, AISI ve UNS uyarinca pimler ve gevsetme
civatalari

® DIN934, DIN2510 ve ASTM A193 uyarinca altigen
somunlar

e EN 10204 uyarinca sertifikalandirma

e [slah (Heat-Treatment)

Sicak ve soguk kaliplama

¢ Cinko lamel, galvaniz ve sicak daldirma galvaniz gibi
ylzey kaplama

e Tiim test yontemleri i¢in sirket igin laboratuvar

Test olanaklarimiz

¢ Kimyasal analiz (20 elemente kadar)

e -150 °C'ye kadar darbe egilme momenti belirleme

* Yiizey catlama testi (iki siirec)

e Spektral analiz

* Cekme testleri (test makinesi 600 kN'ye kadar)

e Sertlik testi HRC ve HRB

e Yiizey pirtzluluguntn belirlenmesi (6l¢im makinesi)
e Kaplama kalinliklarinin belirlenmesi

e M90 ve 3000 kN'ye kadar &n germe kuvveti dl¢limi
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Yenilik¢ci baglanti elemanlari
reaksiyon kolsuz civatalama icin

HYTORC her tiirltii montaj ve uygulamalar i¢in yenilik¢i baglanti elemanlarr sunmaktadir:
SmartDISK zWasher, DISC, CLAMP, SmartSTUD ve justBolt. Yiiksek mukavemetli
baglantilar, yiiksek sicakliklara karsi dayanikli olmasi gereken baglantilar ve civata
baglantisinin tam yiiklenmesinde miikemmel yiizey korumasi igin.

SmartDISK zZWasher ve Backup zWasher

SmartDISK zWasher, Backup zWasher donmeyen bir puldur.

Bu pul hem Aksial dayama noktasi olustururken ayni zamandada
siirtiinme degerlerini sabitleme gorevi gérmektedir. Dizayn olarak
standart civatalarin aksiyal olarak torklanmasi icin iiretilmistir.

Bu islem esnasinda BackUp Washer karsi taraftaki donme ihtiyacini
sabitleyerek arka taraftaki somunun dénmesini engeller. Cakma diye
tabir ettigimiz anahtar ihtiyaci ortadan kalkar. Strtiinme degerlerinin
sabitlenebilmesi ve Flans ylizeylerinin korunabilmesi icin ASME-PCC 1,
VDI-2200-2007-07 Normlarinda pul kullaniminin gerekkliligi
belirtilmistir.

T SmartDISK zWasher Biitiin civata baglantilari icin
donmemesi garantilenmis aksiyal Torklama.

¢ Daha fazla bilgi icin
www.zwasher.de

DISC alt1 koselipul

DISC alti kdseli pul sayesinde civatalarin gerdirilmesi ¢cok daha
kolay. Kalibrasyonu yapilmis tork anahtarlariyla siirtiinmeler
sabitlenmesiyle kontrolli civatalama yiikii. DISC alti kdseli pulu
sayesinde karsi taraftaki somun dénemeyecegi i¢in, karsi destek
anahtari ihtiyaci ortadan kalkar.

¢ Daha fazla bilgi icin
www.devotec.de -» DISC

T Burulma emniyetli ve siirtiinme optimizasyonlu
civatalama icin DISC altigen rondelalar
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CLAMP Gerdirme somunu

CLAMP Gerdirme somunu kalibrasyonu yapilabilen, mekanik
gerdirme sistemidir, 450°C dereceye kadar olan sicakliklarda
kullanilabilmektedir. Ozel gerdirme somunu sayesinde civatalarin
gerilmesi daha kolay ve daha giivenli olmaktadir. Aktarilan
dénme momenti degerleri direkt olarak civatalama yiikii olarak
aktarilabilmektedir. Civata baglantilari Torziyonsuz ve +5%
dogruluk oraninda yapilabilmektedir.

¢ Daha fazla bilgi icin
www.devotec.de » CLAMP

SmartSTUD

SmartSTUD ii¢ par¢adan olusan Torsiyonsuz bir baglanti elemanidir.
Civatanin kullanim alanina gore farkli dlciilerde iiretilmesi
mimkindir. Teknik dzelliklerinden dolayi civata baglantilarinin
Torziyonsuz ve Aksiyal bir sekilde yapilabilmesi miimkindiir.
SmartSTUD 6l¢iileri kapsiil somun ya da Inbus civatalari i¢in

DIN 2510 kullanilabilir ve 600°C kadar dayaniklidir.

¢ Daha fazla bilgi icin
www.devotec.de - SmartSTUD

justBolt

justBolt iki parcadan olusan Torsiyonsuz bir baglanti elemanidir.
M20 den itibaren kullanilabilmektedir. Aksiyal ¢alisan bir sistem
oldugundan dolayi istenilen civata baglantisi yiikiini elde etmek
cok kolaydir. En biiyiik 6zelligi dar alanlarda kolay kullanilabilirlik.
Kullanici ISO 4762 numarali inbus civatalarinin yerine JustBolt"u
kullanabilir ve ayni anda dayama kolsuz ¢alisma imkanina kavusmus
olur.

¢ Daha fazla bilgi icin
www.justbolt.de
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T Torsiyonsuz germe icin CLAMP gerdirme somunu

T Smartstud Torsiyonsuz germe icin SMARTSTUD
gerdirme somunu

T justBolt Saplamasi dayama kolsuz Torklama imkani
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Sinanmis hidrolik iiniteleri
Saglam, giivenilir, kompakt ve hizli

HYTORC hidrolik tiniteleri tiim talepleri karsilar.

HYTORC Hidrolik pompalari 6zel olarak HYTORC Tork Anahtarlari icin hesaplanmis iretilmislerdir.
Dayaniklilik, siireklilik,dogruluk ve hiz baslica 6zelliklerindendir. Bu modellerdeki ses orani 80 dB
nin ¢ok altinda olmaktadir.

VECTOR - 230 Volt (50+60Hz)

¢ 3 kademeli, kompakt, giiclii performansli hidrolik tinite

e 50 Hz ve 60 Hz i¢in kullanilabilir

e Standart uzaktan kumanda 5m

e Gliserin dolgulu analog manometre sinif 1,0

e Dijital manometreyle de teslim edilebilir

e Elektro motor giicii 1,5 kW

Alcak basing kademesinde hacimsel debi 10 litre/dakika

¢ Orta basing kademesinde hacimsel debi 2,2 litre/dakika

e Yiiksek basing kademesinde hacimsel debi 1,0 litre/
dakika

e Yagsizagirlik 37 kg

Minijet — 230 Volt (50+60Hz)

e 2 kademeli hidrolik tinite

e Kompakt, kiiciik ve hafif yapi sekli

50 Hz ve 60 Hz icin kullanilabilir

Standart uzaktan kumanda 5m

Gliserin dolgulu analog manometre sinif 1,0

e Elektro motor giicii 0,6 kW

¢ Alcak basing kademesinde hacimsel debi 4 litre/dakika

e Yiiksek basing kademesinde hacimsel debi 0,4 litre/dakika
® Yagsiz agirlik 14 kg

JetPro 5.3 - 230 Volt

e 3 kademeli hidrolik tinite

e Kompakt, kii¢iik ve hafif yapi sekli

e Sadece 50 Hz i¢in kullanilabilir

e Standart uzaktan kumanda 5m

e Gliserin dolgulu analog manometre sinif 1,0

Elektro motor giicii 0,6 kW

e Alcak basing kademesinde hacimsel debi 5 litre/dakika

e Yiiksek basin¢ kademesinde hacimsel debi 0,5 litre/dakika
® Yagsiz agirlik 15 kg
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Standard-Eco pompa — 230 Volt / 400 Volt (50+60H2)

e Modiiler sistem sayesinde miisteriye 6zgli olarak genisletilebilir

® 50 Hz ve 60 Hz i¢in kullanilabilir

e Hizli degistirilebilen pompa elemanlari sayesinde 5 ila 15 litre
arasinda sevk performansi

e Manuel veya otomatik kumanda

Eco2TOUCH sistemine genisletilebilir

“Control” ekran uzaktan kumandasiyla genisletilebilir, DGA,

DDW ve DGD uyarinca proses giivenli civatalama igin (raporsuz)

Kumanda ve kontrol parametreleriyle ¢alisilabilir

® Proses gostergesi {izerinden civatalama durumu
parametrelenebilir

® Yagsiz agirlik: 26 kg

JetPro 9.3 — 230 Volt (50 +60Hz)

¢ 3 kademeli, kompakt, giicli performansli hidrolik tinite
® 50 Hz ve 60 Hz icin kullanilabilir

e Standart uzaktan kumanda 5m

e Gliserin dolgulu analog manometre sinif 1,0

e Dijital manometreyle de teslim edilebilir

e Elektro motor giicii 1,5 kW

¢ Alcak basing kademesinde hacimsel debi 10 litre/dakika
¢ Orta basing kademesinde hacimsel debi 2,2 litre/dakika
¢ Yiiksek basin¢ kademesinde hacimsel debi 1,0 litre/dakika
® Yagsiz agirlik 22 kg

JetPro 18.3 - 400 Volt

¢ 3 kademeli, kompakt, giicli performansli hidrolik tnite
® 50 Hz icin kullanilabilir

e Standart uzaktan kumanda 5m

e Gliserin dolgulu analog manometre sinif 1,0

¢ Dijital manometreyle de teslim edilebilir

e Elektro motor giicii 3,0 kW

¢ Alcak basing kademesinde hacimsel debi 17 litre/dakika
¢ Orta basing kademesinde hacimsel debi 6,0 litre/dakika
¢ Yiiksek basin¢ kademesinde hacimsel debi 2,0 litre/dakika
® Yagsiz agirlik 14 kg

JetAir 12.3-4T (hava)

¢ 3 kademeli, kompakt, giicli performansli hidrolik tnite

e Standart uzaktan kumanda 5m

e Gliserin dolgulu analog manometre sinif 1,0

¢ Alcak basin¢ kademesinde hacimsel debi 11 litre/dakika

¢ Orta basin¢ kademesinde hacimsel debi 2,5 litre/dakika

e Yiiksek basin¢ kademesinde hacimsel debi 1,1 litre/dakika
e Yagsiz agirlik 22 kg




Kumanda da eden biiyiik giic.
HYTORC hidrolik iiniteleri.

Mevcut iiriin programimiz standart, yari
otomatik, tam otomatik ve proses kontrollii
hidrolik iiniteleri icermektedir. Bu sayede
her uygulama ve belirtim igin en dogru A
hidrolik iinitesini secebilmekteyiz.
EcoPUMP yapi serisi 6rn. optimum bir
ekonomiklik icin her zaman teknik olarak
iist donanimla donatilabilmektedir.
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Oncii hidrolik iiniteler
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Eco2Touch kumandali EcoPump

HYTORC, Endiistri 4.0 anlaminda sezgisel Touch kumandali ilk hidrolik liniteyi

diinya capinda tanitmaktadir

Eco2Touch kumandasi Endiistri 4.0 kapsaminda
gelistirilmistir ve basarili SmartPUMP"in tutarli bir
gelisimidir. Bunun haricinde tiim proses parametreleri,
VDI / VDE 2862 Sayfa 2 gereksinimlerinin karsilanmasi
icin yeni sisteme entegre edilmistir.

EcoPump, hidroligin temelidir. Uzun yillardir kullanilan,
ozellikle giivenilir ve giicld bir hidrolik {inite. Yeni HYTORC
Eco2Touch kumandasi, islemci teknolojisinin en giincel
durumunda ilgili elektronik kontrol iinitesidir. EcOPump
izerine yerlestirilmistir ve bir Touch ekran iizerinden
kullanilir. Bu emsalsiz kumanda sayesinde her civatanin
sezgisel ve basit Touch kumanda lizerinden maksimuma
kadar giivenli bir sekilde sikilmasi saglanmaktadir.
Hidrolik tinite bu esnada karmasik sikma parametrelerinin
girilmesine gerek kalmadan Touch kumandasindaki, akilli
telefonlardan da tanidigimiz ikonlar izerinden kumanda
edilebilmektedir. Parametre ayarlari yabanci isletim
sistemlerinden bagimsiz olarak Laptop veya bilgisayar
izerinden yapilabilmektedir.
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Eco2Touch kumandasiyla HYTORC, sadece tesis ve makine
mihendisligiyle ilgili civatalama sistemleri ve aletlerinin
kullanimina dair VDI / VDE 2862 Sayfa 2'de tanimlanan
asgari gereksinimleri karsilamakla kalmiyor ve daha
fazlasini sagliyor. Eco2Touch kumandasi modiiler yapisi
sayesinde bireysel, esnek ve kullanici odakli proses ve
dokiimantasyon ¢oziimleri sunmaktadir. HYTORC tork
anahtarlarina, dngoriilen yedeklemeli dl¢tim biyiikligu
algilama icin doner sensorler yerlestirilir, bunlar sikma
islemi esnasinda doniis acisini Olger ve denetler.

EcoPump biinyesinde tork dl¢iliir. Eco2Touch kumandasi
civatalama islemi esnasinda basinci ve tork artisini
denetler. Tork ve doniis agisi oransal olarak yiikseldigi
siirece civata elastik aralikta demektir. Torkun doniis
acgisina gore oransal olarak artmamasi durumunda
civatanin maksimum germe kuvvetine ulasilmis demektir.
Sistem bunun iizerine kapanir ve civatalamayi onaylar.
Sikma islemi bu sekilde tamamlanmis ve belgelenmistir.

T Eco2Touch Touch ekrani: modern ve acik

T Yeni Eco2Touch hidrolik iinitesinde '

VDI/VDE 2862 Sayfa 2 ve ¢cok daha fazlasi
karsilanmaktadir. Genel mobil paket, Endiistri 4.0
kapsaminda 6zel olarak gelistirilmistir
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XWert
Maximum

T Tiim proses parametreleriyle birlikte bir stkma isleminin grafiksel T Saat ve tarihle birlikte otomatik olusturulmus dokiimantasyon (PDF)
gasterimi

HYTORC Eco2Touch, A ve B kategorisi civata baglantilarinin ~ Eco2Touch ile sikma ve analiz siireci:
VDI/VDE 2862 - Sayfa 2 tarafindan talep edilen asgari
teknik gereksinimlerin tamamini karsilamaktadir. DGA: Tork kontrollii stkma yontemi
e Direkt dlgiilen kumanda biyiklikleri
(6rn. tork, dénis agisi, uzunluk, basing) DGD: Tork kontrollli, donis agisi denetimli
stkma yontemi
e Direkt 6l¢iilen kontrol biyuklukleri
(©rn. tork, donus acisi, uzunluk, basing) DGS: Tork kontrolli, akma siniri denetimli
stkma yontemi
e Kumanda ve kontrol biyiikliikleri ayni olmamalidir
DDW: Tork-donis acisi kontrollii
e Civatalama sonuglarinin miiteakip islemler icin sikma yontemi

hazirlanmasi

SGA: Akma siniri kontrollii
e Hidrolik tork anahtarinin kesintili ¢alisma sekli stkma yontemi
sayesinde elde edilen hassas veri kayitlari ile

Eco2Touch kumandasi denetim yapar

SGD: a siniri kontrolld, agi denetimli
sikma yontemi

e Her civatalama isleminin degerlendirilmesi

ADA: Tork kontrollii eksenel

* Proses parametrelerinin metin (CSV) veya grafik stkma y6ntemi

dosyalari (PDF) olarak hazirlanmasi

EXT: Cesitli 0l¢lim sensorleri izerinden
¢ Kumanda ve kontrol biiyiikliikleri icin 6nemli olan tiim jl! harici olarak kumanda edilen

bilesenlerin otomatik testi sayesinde sistem denetimi sikma yontemi

e Opsiyonel endistriyel arayiizler tizerinden yedeklemeli rx SEQ: Adi gecen tiim yontemlerin cesitli,
Olcim buyiklikleri kaydi otomatik sirada sekansal olarak

zincirlenmesi

ANA: Tork kontrollii sikilan civatalarda
dondirme kontrolii icin analiz araci
(donis agisi sensorli)

\

o
N
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Uzmanlik bilgisiyle baglantilar
Civatalama yontemlerine genel bakis

Civata baglantilari endiistride ¢oziilebilen en 6nemli baglantilardir. Giderek daha

biiyiik boyutlandirilan makineler ve tesisler giderek daha biiyiik baglanti elemanlari

talep etmekte veya mevcut civata baglantilarinin daha yiiksek ve daha hassas

gerilmesi gerekmektedir. HYTORC dogru ¢éziimlere sahiptir.

Tiim civata baglantilarinin %90'indan fazlasi bugiin
dondiiriilerek 6n gerilmektedir. Bugiine kadar en sik
kullanilan yontem, tork kontrollii sikma yéntemidir. Bunun
yaninda tork-doniis a¢isi kontrollii ve akma siniri kontrolli
stkma yontemleri de bulunmaktadir.

DGA
Hidrolik, tork kontrollii
stkma yontemi

9

Hidrolik, tork kontrollii stkma yénteminde tork anahtari
onceden ayarlanmis bir torka ulastiginda durur veya torka
ulasildiginin sinyalini verir. Bu yontemde sirtiinme bilgisi
cok 6nemlidir. Hem yaglama maddesi hem de parcalarin
kalitesi ve yiizeyleri, siirtinme davranisini etkilemektedir.

Siirtinmenin dagilmasina ek olarak torkta uyumsuzluklari
da eklememek i¢in HYTORC, 6zellikle hassas tork
anahtarlar gelistirmistir. Stkma torkunun degisikligi tork
anahtarlarinda oncelikli olarak sikma isleminde kaldirma
kolunun degisikligi nedeniyle olusur.

Burulma durdurucu kol sayesinde ayarlanan tork iizerinde
dogrudan on germe kuvvetinin civataya aktarimi optimize
edilir. Bunun haricinde HYTORC hidrolik tork anahtarlarinda
civatalama hizlari da burulma durdurucu kol sayesinde
onemli dlcude arttirilir. Artan hidrolik basinciyla birlikte
stkma torku da dogrudan arttigindan civata baglantisi
kademeli olarak 6n gerdirilir. Her bir civatanin genel sikma
islemi Eco2Touch ile belgelendirilebilmektedir. DISC,
SmartDISK zWasher, CLAMP gevsetme somunu, SmartSTUD
ve justBolt baglanti elemanlariyla %+5 oraninda bir 6n

Tasarimcilar bugiin giderek daha iyi yontemlerle bir civata
baglantisinin gerekli olan asgari on germe kuvvetlerini
hesaplamaktadir ve HYTORC, bu artan talepleri yerine
getirmek icin en uygun yontemleri gelistirmistir. En nemli
ve en kullanisli yontemleri burada kisaca tanitiyoruz.

germe duyarliligiyla eksenel, yan yiiksiiz ve reaksiyon
kolsuz stkma islemi miimkiin olmaktadir. Tork kontrollii
stkma yontemi yaklasik 200.000 Nm'ye kadar torklara
sahip civata baglantilari icin uygundur. Strtiinmeyi veya
"dis kapmalari" engellemek i¢in tork hesaplamalari
dogrultu-sunda uygun yaglama maddeleri 6ngorilmelidir.
Flans baglantilarinda kullanimda flans oturma yiizeylerinin
hasar gérmesini engellemek icin SIMULTORC montaj
sistemi olarak burulma emniyetli rondelalar kullanilmalidir.

VDI2230 sikma faktorii konvansiyonel: oA 1,4-1,6
VDI2230 sikma faktorii optimize edilmis: xA1,1-1,2
VDI2230 sikma faktorii siirtiinme kontrolli: oA 1,0 -1,1
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3 DOW; DREHMOMENT-DREHWINKELVERFAHREN - :

DDW
Hidrolik, tork-ddniis acisi
kontrollii stkma yontemi

Hidrolik, tork-ddniis acisi kontrollii sikma ydntemi civatanin
uzunlugunu dolayli olarak 6lger. Disli artisi tizerinden tam
bir donis agisina civatanin tanimli uzunluk degisimi tahsis
edilebilir. Bu esnada gerilmis parcalar igindeki ve de ayirma
ylizeylerindeki baski deformasyonlari tesisin tamamen
icine giren elastik ve plastik deformasyonlarda dl¢uliir.
Ancak dl¢lim, doniis acisinin civata baglantisinin uzunluk
degisimine gercekten uygulanmasi durumunda sadece &n
germe kuvvetinin belirlenmesi icin yapilabilir. Bu nedenle
acl 6lgciimiinden once tiim ayirma derzlerinin tanimli bir
birlestirme momenti ile tam olarak iist Giste durmasi ve
gerilecek olan pargalarin gerekli yiizey preslemelerini
karsilayabilmesi gerekir. Burada tam hesaplama yapilmasi
zorunludur. HYTORC tarafindan gelistirilmis olan hidrolik,
tork-doniis agist kontrolli sikma ydntemi sadece
birlestirme momentini ve doniis agisini denetlemez, ayni
zamanda nihai déniis momentini de denetler. Ancak gerekli
doniis acisinin ve nihai doniis momentinin ongoriilen
parametre araliginda olmasi durumunda sistem bu sikma
islemini dogru olarak degerlendirir.

Hassasiyetin bir baska sekilde ayrica arttirilmasi da civata
baglantisinin elastik {istli alana kadar sikilmasiyla olur. Bu
esnada tiim parametreler EC02TOUCH kumandasi tarafin-
dan kontrol edilir, belgelenir ve arsivlenir. Bu sikma
yontemi dzellikle kisa sikma uzunluklu civata baglantilari
icin ve Uretim prosesleri/uretim tesisleri icin uygundur.
Sadece civata baglantilarinin 1IS04014, 1S04017 ve
IS04762 uyarinca disli deliklerine (kor delikler)
vidalanmasi durumunda kullanilabilir. Buna ek olarak
slirtiinmeyi veya "yenmeyi" engellemek i¢in uygun yaglama
maddeleri 6ngorilmelidir.

VDI2230 sikma faktorii: «A 1,2 -1,4
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% SGA: STRECKGRENZEMGESTEUERTES ANZIEHEN - ;

SGA

Hidrolik, akma siniri
kontrollii stkma yontemi

N\

Hidrolik, akma siniri kontrollii stkma yéntemi, civatanin
akma baslangicinin 6n germe kuvveti yiiksekligi i¢in
kumanda bilyukligi teskil ettigi elastik Uistl bir sikma
yontemidir. Alt kafa siirtiinmesinden bagimsiz olarak
civata, akma sinirinin cekme ve torsiyon gerilimi
yiklenmesi nedeniyle asilmasina kadar sikilir.

Hidrolik, tork-donis agisi kontrollil stkma yonteminde
oldugu gibi tiim parcgalarin 6nce bir birlestirme momentiyle
on gerilmesi gerekir. Civata baglantisinin daha da sikilmasi
durumunda tork ve déniis agisi siirekli olarak olgiiliir ve
gradyan hesaplanir. Kullanilan dl¢iim teknolojisi elastik
alanin sonunu algilar ve daha onceden tespit edilmis
gradyan degisikliginde civatalama islemini durdurur. Civata
sadece ¢ok dusik bir 6lglide plastik deformasyona
ugradigindan kisa kavrama uzunluklarina sahip civata
baglantilari da akma siniri kontrollii olarak sikilabilmek-
tedir. Stkma islemi esnasinda tiim parametreler Eco2Touch
kumandasi tarafindan kontrol edilir, belgelenir ve
arsivlenir. Civata baglantisinin montaj esnasinda edindigi
plastik uzatma o kadar diisiiktir ki, akma siniri kontrollii
olarak sikilmis civata baglantilarinin tekrar kullanimi
neredeyse hig etkilenmez.

Civatalama durumu sertligi, birlestirme momenti ve
kapatma kriterleri ilgili civata baglantisina gore
uyarlanmalidir.

Bu sikma ydntemi 6zellikle kisa stkma uzunluklu civata
baglantilari ve santiyelerdeki civatalama sistemlerinde
kullanim i¢in uygundur. Sadece civata baglantilarinin
I1ISO04014,1S04017 ve ISO4762 uyarinca disli deliklerine
(kor delikler) vidalanmasi durumunda kullanilabilir. Buna
ek olarak siirtlinmeyi veya "yenmeyi" engellemek igin
uygun yaglama maddeleri 6ngorilmelidir.

VDI2230 sikma faktori: A 1,2 -1,4
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DGD

Tork kontrollii, doniis acisi
denetimli stkma yontemi

©

Bu montaj yonteminde kumanda degeri nominal torktur ve
elde edilen doniis agisi degeri proses tamamlamasinin
kontrol buyukligudar.

Bu yéntem asagidakiler i¢in uygundur:

Civatalama durumu kategori A: Yiiksek risk
degerlendirmesi, yaralanma, oliim ve cevre tehlikesi
Civatalama durumu kategori B: Orta risk
degerlendirmesi, islev arizasi / tesis durmasi
Civatalama durumu kategori C: Dusiik risk
degerlendirmesi, kritik degil

DGS

\ Tork kontrollii, akma siniri
denetimli stkma yontemi

Bu montaj yonteminde kumanda degeri nominal torktur ve
lineer egim akisi, proses tamamlamasinin kontrol
bliyuklugidur. Lineer akista akma sinirinin algilanmasi
nedeniyle bir sapma olmasi durumunda islem durdurulur.
Bunun anlami, artik civata kopmasinin olmayacagidir.

Bu yéntem asagidakiler i¢in uygundur:

Civatalama durumu kategori A: Yiiksek risk
degerlendirmesi, yaralanma, oliim ve cevre tehlikesi
Civatalama durumu kategori B: Orta risk
degerlendirmesi, islev arizasi / tesis durmasi
Civatalama durumu kategori C: Dustik risk
degerlendirmesi, kritik degil

SEQ
rr’. Adi gecen tiim montaj

yontemlerinin cesitli sirada
sekansal olarak zincirlenmesi
Bu modiilde mevcut tiim montaj yontemleri istenen sirada
diizenlenebilmektedir. "Harici sensér olmadan” standart
uygulamada kategori siniflandirmasi zincirleme tiiriine
gore yapilmalidir.

f:l DGOD: DREHMOMENT GESTEUERTES DREHWINKEL UBERWACHTES ANSEREROTA 09:34

Schrauben:

{% DGS: DREHMOMENT GESTEUERTES STRE...ENZEN UBERWACHTES ANFSAFMNO14 09:38

- ANA/DAT

Tork kontrollii sikilan civatalarda

/ dondiirme kontrolii i¢in analiz araci,
doniis acis1 sensorlii

Bu analiz modaiilii bir civatanin tanimli bir birlestirme
momentinden tanimli bir nominal torka ulasmasina kadar
olan dondiirme agisini belirler. Bu montaj yonteminde
kumanda biyiiklugii nominal torktur.
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SGD

Akma siniri kontrollii, doniis
acisi denetimli stkma yontemi

Bu montaj yonteminde kumanda degeri nominal torktur
ve lineer egim akisi ve elde edilen doéniis agisi, proses
tamamlamasinin kontrol biy{kliguddr.

Bu y6ntem asagidakiler i¢in uygundur:

Civatalama durumu kategori A: Yiiksek risk
degerlendirmesi, yaralanma, oliim ve cevre tehlikesi
Civatalama durumu kategori B: Orta risk
degerlendirmesi, islev arizasi / tesis durmasi
Civatalama durumu kategori C: Dusiik risk
degerlendirmesi, kritik degil

EXT

Endiistriyel arayiize sahip cesitli
Ol¢iim sensorleri iizerinden harici
olarak kumanda edilen sikma yontemi

1%

Bu montaj yonteminde kumanda degeri, nominal tork ve
herhangi bir harici fiziksel 6l¢lim parametresi bulunur. Bu
parametre gerilim arayiizii lizerinden siirekli olarak &l¢ilur,
grafiksel olarak fiziksel bir birimde verilir ve belgelenir.

Bu y6ntem asagidakiler i¢in uygundur:

Civatalama durumu kategori A (sinirlandirilmis): Yiilksek
risk degerlendirmesi, yaralanma, dliim ve ¢evre tehlikesi
Civatalama durumu kategori B: Orta risk degerlendirmesi,
islev arizasi / tesis durmasi

Civatalama durumu kategori C: Diisiik risk degerlendirmesi,

kritik degil

Yeni Fonksiyonlar 2017

WLAN baglantisinin ekrandan yapilabilmesi

e Uzaktan bakim yapilabilme 6zelligi

® Proses yeterlilik testlerini yapabilmesi vdi 2645 Sayfa 2

e Kullanilan civatalama teknigi ile Proses verilerinin
karsilastirilmasi

e Civatalama islemi sonrasinda otomatik veri alimi

e Civatalarin teker teker analizinin yapilabilmesi

e Civatalarin teker teker dokiimantasyonunun analizinin
yapilabilmesi

e Kontrolii yapilamiyan civatalar i¢in manuel OK
fonksiyonu

e Musterinin kendisinin verebildigi veri ¢ikt1 6zelligi
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¢ STRECKGAENZENGESTEUERTES ANZIEHEN

Schrauben:

{} EXTERM: EXTERN GEST

ER SCHRAUBPROZESS

Schrauben:

Yeni 01.06.2017:

e sicakliklarin diizenlenebilmesiigin ayrilmis yag
dolasimi bu sayede Tork Anahtarlari icindeki contalarin
sicakliklardan korunmasi saglanmis olur

¢ Daha fazla bilgi icin
www.anziehverfahren.de
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“\I Tamamen servis odakl.
: . Tipik HYTORC

/ T
g } 5 L Miisterilerimizin isteklerini hizli ve
. _'“--" zamaninda uygulamak, HYTORC
\ biinyesinde daima en én sirada yer alir.
Yerinde servisimizden danismanliga,
kalibrasyon servisine ve miisteri
hizmetlerine, egitimlere ve seminerlere
kadar hizmetlerimiz 6nemli bir katma

deger saglar. Servis hizmetlerimize
giivenin!
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HIZMETLER

HYTORC hizmetleri
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Misteri daima odak noktasidir

Yeni veya kiralik aletler: sahada da zamaninda servisler sunmaktayiz.

HYTORC miisterilerini, onlarin ihtiyaclarina gore optimal
uyarlanmis servis modiilleri ile ikna eder:

24 saat teknik servis

lyi triinler en iyi servisi hak eder. Ve bunu hem
merkezimizden hem de dogrudan dis temsilciliklerimizden
alabilirsiniz. Kisa reaksiyon siireleriyle giivenilir ve hizli.

Ol¢iim ve test merkezi

Teori ve pratik dogru olmak zorundadir. Bunun i¢in civata
baglantilarinda kolay ve giivenilir bir sekilde yiiksek 6n
germe kuvvetlerini tespit ediyoruz ve mevcut tiim sikma
yontemleriyle tork ve doniis acisini test ediyoruz. Sahada
veya dlclim ve test merkezimizde.

Proje ve sistem danismanligi

Biiyiik projeler ortak calisma ve giiven gerektirir. Servis
paketlerimiz ve ¢esitli hizmetlerimizle birlikte endiistrinin
glivenilir biris ortagiyiz. En uygun gizlilik politikasini
sunuyoruz: gizli, sistematik ve bireysel.

Civata hesaplama programi

Civata hesaplamasindaki hatalari algilamak i¢cin HYTORC,
talep tizerine iicretsiz olarak temin edilebilen basit

ve veritabani destekli bir tork hesaplama programi
sunmaktadir. Litfen bunun i¢in bize “Tork hesaplama
programi” konu satiriyla info@hytorc.de adresine bir
e-posta gonderiniz.

« lyi siralanmug:
komple HYTORC baglanti programi

HYTORC servis hizmetleri:

¢ 24 saat teknik servis

* Proje ve sistem danismanligi
e Olciim ve test merkezi

e Yerinde servis

e CAD tasarimi

Kalibrasyon hizmeti

Civata hesaplama programi

Flans baglanti sertifikalari

e Kira ve Leasing hizmetleri

24 /7 servis hatti:
+49 800-500 58 88
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T ... basarili uygulama

CAD tasarimi

Ozel ¢oziimleri uygulama dncesinde goriiniir hale
getiriyoruz. CAD tasarim boliimiimiziin misterilerimizin
tasarim ofisleriyle olan ishirligi neredeyse on yildir giderek
gelistirilmektedir. Makine ve tesis konstriiksiyonlarinin
erken zamanda tasarima entegre edilmesiyle dnemli 6l¢ciide
maliyet tasarrufu yapilabilmektedir. Bu sekilde bir par¢canin
konturu, kullanilacak olan standart alete, daha sonra
pahali 6zel ¢dziimlerin tasarlanmasina gerek kalmadan
uyarlanabilmektedir.

Modern 3D yazici lizerinden 6zel iiretimler en kisa
siirede gorsel olarak gerceklestirilebilmekte ve 6zel

alet heniiz Uretilmeden prototip konstriiksiyonlari
kullanilabilmektedir. Bu da size zaman ve para tasarrufu
saglamaktadir.

T Her zaman ve her yerde hizmetinizde - HYTORC yerinde servis

Yerinde servis

Bir civatalama sistemi ancak aldigi servis kadar iyidir.
HYTORC Krailling tesisimizdeki servis ve onarim
departmanimizin yaninda bu hizmet, egitimli servis
teknisyenlerimiz tarafindan sahada da verilebilmektedir.

¢ Yerinde yedek parca hizmeti

Saha servis teknisyenlerimizin araglari onemli yedek
parcalar ve alet contalari ile donatilmistir. Bu sayede
kisa reaksiyon siireleri ve hafta sonlari dahil olmak iizere
optimum bir yedek parca tedariki saglanmaktadir.

¢ Yerinde onarim servisi
Saha servis teknisyenlerimiz standart onarimlari ve de tiim
muayene ve bakim islerini yerinde uygulayabilmektedir.
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T LoadCERT - TA Luft belgesi

LoadCERT flans baglanti sertifikasi
TA Luft ve EN1591, flans baglantilarinin sizdirmazligi ve
mukavemeti hususunda belge istemektedir.

Bu kaliteyi saglayabilmek icin HYTORC, flans baglanti
sertifikalarinin otomatik olusturulmasi icin online
kullanilabilen sertifikasyon programi LoadCert'i
sunmaktadir. www.hytorc.de adresinde basarili bir online
kayit isleminden sonra HYTORC flans baglanti sertifikasinin
tlim avantajlarini icretsiz olarak kullanabilirsiniz.

HYTORC flans baglanti sertifikasinin avantajlari:

e TA Luft ve EN 1591 uyarinca belge

e Flans civatalamasi hususunda ¢alisma talimati

e Sorunlarin meydana gelmesi durumunda karar verme
yardimi

e Mevcut kalite ydonetim sistemlerine entegre edilebilir

e Durma sirelerinin hazirlanmasi i¢in ihale dokiimanlarinin
genisletilmesi

e Hangiyaglama maddelerinin, civatalarin, contalarin ve
aletlerin hazir bulundurulmasi konusunda kaynak
planlamasi

e Olusturma esnasinda otomatik uygunluk sorulari
sayesinde zayif noktalarin minimizasyonu

e Tesisin ve calisanlarin givenligini arttirir

51

T HYTORC Uzman Personel is basinda

Revizyon / devreden alma refakati

is giivenligi, ergonomi ve kalite konularinda siirdiiriilebilir
biriyilestirme elde edebilmek adina HYTORC teknik
personelimiz sizin ¢alisanlarinizi ve gérevlendirdiginiz
sirketleri revizyon / devreden alma 6ncesinde ve esnasinda
destekler.

Revizyon ve devreden alma dncesinde teknik hazirliklar:

e Cizimlerin ve parga listelerinin analizi

e Hangi baglanti yonteminin en uygun oldugunun analizi

e Montorlericin entegre is talimatlariyla birlikte flans
baglanti sertifikalarinin olusturulmasi

e Torklarin, 6n germe kuvvetlerinin, yer ihtiyacinin ve
erisim olanaklarinin kontrol edilmesi

Revizyon / devreden alma esnasinda teknik refakat ve

destek:

* Yedek aletlerin / sahada aksesuarlarin saglanmasi

e Sahada yedek parga stoklama

e Kullanilan baglanti ekipmaninin kullanici tarafindan
verimli, is guivenlikli ve tesis emniyetli bir sekilde
kullanilmasii¢in personel tedariki

e Ongériilen parametrelerin 6ngériiler dogrultusunda
dokiimantasyonu
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Uzman personel icin meslek ici egitiler
HYTORC ve Devotec ISO 29990
normlarinda sertifikalandirilmis

egitim merkezleridir

Profosyonel egitimler ve gelistirme programlariyla mesleki ihtiyaca yénelik ¢calismalar.

ISO 29990 sertifikalandirma yetkisine sahip glinimiiz
standartlaridir. Alman Akredite merkezinin (DAkkS)

ISO 29990 standartlarinin sertifikalandiriimasi igin
gelistirdigi yontemle sertifikalandirma imkani dogmustur.

Sertifikayi veren yerler diizenli olarak kontrol edilmektedir.

T e

T Yerinde miisteri odakli egitim

Bu kontrollerde Firmalarin Management sistemleri ile
yeterliligi kontrol edilmektedir.

Bu sekilde Egitim merkezinin Diinya standartlarinda
calisip calismadigi kontrol altinda tutulur.

HYTORC egitim merkezi sizi Diinya standartlarindaki bir
egitime hazirlamak icin diizenlendi.

Eger egitimlerin Firmanizda yapilmasini istiyorsaniz bu
egitimleri Firmanizdada verebiliriz.

Biz size Egitmeni, Sinav sorumlusunu egitimde kullanilacak
ekipmanlari EN1591-4 standartlarina gore verebiliyoruz.
Sizin sadece egitim yerini gostermeniz yeterli.

Biz egitimlerin organizasyonu, yapilmasi, kontroller,
degerlendirmeler, sertifikalandirmalar ve sertifikalarin
saklanmasini organize ediyoruz. Verilmis olan sertifikalar
ISO 29990 standartlarina gore tiim Diinyada gecerliligi
vardir.

Egitimli personel sayesinde is glivenligi arttirilmis olur.

Bizim egitim uzmanligimizdan faydalanin!



EGITIMLER

T Pratik egitimler EN1591-4 Modul 8.2.2
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Egitim programimiz her zaman en aktuel durumda olmakla
birlikte, miisteri ihtiyaclarina gérede sekillenmektedir.
Miisterilerin 6zel diizenlemeleri normlar dogrultusunda
calisanlara verilebilir.

Civatalama Teknikeri
Hidrolik, Elektirikli, ve Havali Tork anahtarlariyla
giivenli calisma

10.1 Baglanti teknikleri baz Egitimi

Civata tirleri, Tirbolojik gereklilikler, Civatalama yuki
dogrulugu, D6nme momenti civatalama yiikii oranlari,
Gerdirme gerilme diagrami

10.2 Hidrolik Tor Anahtari
Teknik yapisi, Fonksiyonu, Kalibrasyonu, is giivenligi,
Pompa, Montaj yontemleri ve kullanilan hidrolik hortumlar

10.3 Kontrollii donen Donme moment ayarli Tork
Anahtarlari

Teknik yapisi, Fonksiyonu, Kalibrasyonu, is giivenligi,
Pompa, Montaj yontemleri ve is giivenligi

10.4 Endiistri 4.0

VDI 2230 ve civatalama yontemleri, VDI/VDE 2862-2 ye
gore sikma yontemlerinin se¢imi, Parametre ve Civatalama
prosesi

EN 1591-4"e gore Basicli kaplarda ¢alisacak
olan personelin egitimi

8.2.2 Temel egitimler

El torklariile ¢alisilirken flans baglantilarinin montaj ve
demontajinda dikkat edilmesi gerekenler

8.2.3 Hidrolik gerdirme silindiriyle calisma

8.2.4 Hidrolik Tork Anahtari ile calisma

8.3 Sorumlu Miihendis Egitimi
Montaj Personelinin planlanmasi ve egitimi

Egitim ile ilgili soru ya da sorularinizi liitfen
schulung@hytorc.de adresine génderiniz.
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., ﬂg Birlikte en iyi ¢oziimii
 buluruz

Kapsamli iiriin portfoyiimiiz ve degerli
ozel bilgimiz sayesinde, yiiksek talepli
- =¢ uygulamalariniz icin bile 6zel tasarim
"‘ coziimlere ulasabiliriz. Siirekli yenilikler,
i f sabit yiikseklikte iiriin kalitesi ve uzun
yillara dayanan tecriibemiz, bizi
miisterilerimizin giivenilir bir is ortagi
haline getirmektedir. Karsilasilan zorluk
ne kadar zor olursa olsun, birlikte daima
en iyi ¢oziimii buluruz.
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HYTORC -

Baglanti teknolojisinin
genelinde diinya
capinda lider is ortagi
ve tedarikgi.

e Kapsamli ve emsalsiz iiriin portfoyii

e Yenilik¢i teknolojiler ve ¢oziimler

e Miisteriye yakin servis lokasyonlari

e Augsburg'da egitim ve gelisim merkezi

e Hizli bir sekilde temin edilebilen, miisteri odakli servis hizmetleri

HYTORC, yenilikgi iiriinlere, emsalsiz baglanti Bu temelde misterilerimize en yeni baglanti
elemanlarina, akilli civatalama yontemlerine teknolojisinde daima en iyi ¢6ziimleri

ve baglanti teknolojisi alaninda uzun yillara sunabilmekteyiz. Taleplerinizi bekliyoruz!
dayanan uygulama ve miihendislik bilgisine

sahiptir. C’ Ayrintili bilgiler

Almanya ve Avrupa'daki kapsamli satis ve servis www.hytorc.de

agiyla misterilerimizin ¢cok yakinindayiz ve en www.anziehverfahren.de

iyi aletler ve teknik yetkinlikle hizli bir destek www.zwasher.de

saglayabilmekteyiz. www.justbolt.de
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